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(A1) Translate this text The subject of the present invention is a device for 
handling bulk products with interchangeable extractor. It consists of the 
combination, firstly, of a chassis whose role is to support the storage hopper and 
the extractor 4, then of a base fastened onto the lower part of the chassis, 
supporting the drive motor 3 and receiving the various single- or double-screw 
extractors 18 or belt extractors fixed by a rapid tooling-free fastening system, of 
the "toggle" type 12 or the like, it being possible for the base/screw or belt 
extractor assembly to be replaced by a vibrating conveyor, finally, of a storage 
hopper which may include a mixer, fastened onto the chassis by means of elastic 
elements of the "silent-block" type and including a flexible packing (collar) which 
is fitted onto the inlet of the extractor in order to seal the connection.; It is 
intended to permit the rapid replacement of an extractor in the event of a change 
in the nature or of the type of product, in any installation requiring the handling 
and the storage in hoppers of bulk products, such as an agrifoodstuff production 
line or thermo-plastic moulding plant, for example. 
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(57) La presente invention a pour objet un dispositif de manu- 
tention de produits en vrac a extracteur interchangeable. 

H est constitu6 par la combinaison. d'abord, d'un chassis 
dont le r6le est de supporter la tremie de stockage et i'extrac- 
teur 4, ensuite d'une embase fixee sur la partie inferieure du 
chfissis, supportant le moteur d'entrainement 3 et recevant les 
differents extracteurs a vis simple ou double 1S ou a bande 
fixes par un systeme a fixation rapide sans outillage. du type 
t genouillere » 12 ou similaire. I'ensemble embase-extracteur a 
vis ou a bande pouvant §tre remplac§ par un transporter 
vibrant enfin, d'une tr6mie de stockage pouvant comporter un 
malaxeur, fixee sur le chassis par elements elastiques de type 
« silent Woe » et comportant une manchette souple venant 
s'adapter sur I'entree de I'extracteur pour assurer I'6tanch6it6 
de la liaison. 

II est destin6 a permettre le remplacement rapide d'extrac- 
teur en cas de changement de nature ou de type de produit 
dans toute installation necessitant la manutention et le sto- 
ckage en tremies de produits en vrac, telle que chame agro- 
alimentaire ou usine de moulage de thermo-pfastiques, par 
exemple. 
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DISPOSITIF DE MANUTENTION DE PftPDUITS EN* VRAC A 
EXTRACTEUR INTERCHANGEABLE. 

La presente invention a pour objet un dispositif dc manuten- 
tion de produits en vrac a extracteur interchangeable. 
II est destine a permettre le remplacement rapide d* extracteur 
en cas de changement de nature ou de type de produit, dans 

5 toute installation necessitant la manutention et le stokage 

.en tre'mies de produits en vrac, telle que chafne agro-alimen- 
taire ou usine de moulage de thermq-plasti ques , par exemple. 
Les installations de ce type realisees a ce jour, soit compor- 
tent une chafne de manutention distincte par produit utilise, 

10 ce qui conduit a des investissements tres importants, soit 

ndcessitent le demontage et le rerr.ontage complet des ensembles 
tr^mie-textracteur chaque fois que la nature ou le type de 
produit .change, ce qui entrafne des frais de main d'oeuvre 
"et d* immobilisation du materiel de manutention. 

15 Le dispositif suivant la presente invention supprime tous ces 
inconv£nients. En effet, il permet de changer un extracteur en 
un temps tres court, sans outillage specialise et sans demon- 
tage ni deplacement de la tremie. De surcroit, dans le cas 
d'extracteurs a vis sans fin ou a bande, le moteur d'entrai- 

20 nement est independant de 1* extracteur proprement dit, qui 
est seul a devoir etre remplace, ce qui evite debranchement 
et rebranchement electrique. 

II est constitue par la combinaison, d'abord, d'un chassis 
dont le r61e est de supporter la tremie de stockage et 

25 I'extracteur, ensuite d'une embase fixee sur la partie inferieu- 
re du chassis, supportant le moteur d 'entrafnement et recevant 
les diff^rents extracteurs a vis simple ou double ou a bande 
fixes par un systeme a fixation rapide sans outillage, du 
t YP e " grenouillere f< ou similaire, Tensemble embase-extrac- 

30 teur h vis ou a bande pouvant €tre remplace par un transpor- 
teur vibrant, enfin, d'une tremie de stockage pouvant compor- 
ter un malaxeur, fixee sur le chassis par elements £lastiques 
de type M silent bloc M et comportant une manchette souple 
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venant s* adapter sur 1 ! entree de I'extracteur pour assurer 
I'etanchcite de la liaison. 

Sur les dessins annexes donnes a titre d'exemple non limitatif 
d'une des forn.es de 1' invention: 
5 La figure 1 montre le chassis du dispositif, 

La figure 2 represente l'embase porte-.extracteur, 
La figure 3 montre un transporteur vibrant, 

Les figures L et 5 montrent les extracteurs a vis, respective- 
ment a. une et k deux vis, 

IQ Les figures 6 et 7 representent les tremies de stockage, celle 
de la figure 7 etant equipee d'un malaxeur. 
Le dispositif, figures 1 a 6, est constitue d'un chassis 1, 
suppcrtant d'une part une ernbase 2 comportant un moteur 
d' entrainement 3 et recevant un extracteur a simple ou double 

15 vis I, 5 , l'ensemble emhase-extracteur pcuvant etre remplace 
par un transporteur vibrant 6, et , d' autre part,* une tremie 
de stockage 7 pouvant etre equipee d'un malaxeur 8. 
Le chassis 1 parallelepipedique tubulaire est constitue d'une 
base rectangulaire horizontale ? suppcrtant quatre monta'nts 

20 relies entre eux k leur extremite sur trois cotes par des tubes 
ou profiles hcrizcntaux 10 de meme section, 

Sur la partie inferieure 9 du chassis sera fixee par boulon- 
nage Tembase 2 suppcrtant le moto-reducteur d ' entrainement 
3. Cette embase est constitute d'une tole rectangulaire 11 

25 pliee en U sur toute la longueur et equipee sur chacun de 
ses grands cotes d'un dispositif de fixation rapide de type 
" grenouillere " 12. Sur la partie arriere est fixe le motore- 
ducteur 3 perpendiculairement au grand axe du 
. rectangle, et son mecanisme d ' entrainement 13, perpendiculaire 

30 a l'axe du moteur, est dirige vers l'avant, ou une plaque 
14, comportant des pions de centrage 15 soudes, est destinee 
a recevoir les differents ' extracteurs a. vis 4, 5 qui seront 
montes tres rapidement grace aux dispositifs de fixation 
rapide 12. 
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Ces derniers sont constitues d'une plaque 16, comportant des 
encoches 17 correspondant aux pions de centrage 15 sus- 
mentionnes, et supportant le ou les tubes guides de vis 18 
par l'intermediaire de deux plaques verticales 19, 20, perpen- 
diculaires k l'axe du tube 18. A l'extremite du tube 18, a 
l'arriere de l'appareil, du c6te du moteur 3 et derriere la 
plaque support 20 est place le carter 21 de protection et de* 
lubrifica-tion du systeme d'engrenages. L'arrivee du produit 
se fait par I'intermediaire d'une ouverture 22 pratiquee sur 
le dessus du tube 18, s'evasant et formant ainsi une goulotte 
reprenant les dimensions inferieures. de la tremie de stockage 
7* I'evacuation du produit se faisant par 1'ouverture 23 prati- 
quee dans la surlongueur du. ou des tubes 18 debordant du 
chSssis 1. 

L'embase 2 peut etre remplacee par un transporteur vibrant 
6 integrant sa mecanique oscillatoire logee dans un boftier 
24, et " supportant un conduit de transport 25 de section rectan- 
gulaire. L'arrivee du produit se fait par une ouverture 26 
semblable a l'ouverture 22 des transporteurs a vis, 1 'eva- 
cuation s'effectuant par l*extr£mite 27 du tube 25. 
Les tremies de stockage 7 sont de forme pyramidale, tronquees 
dans leur partie inferieure. Quatre pattes en equerre 28, 
sou dees sur les flancs lateraux assurent la fixation sur la 
partie haute 10 du chassis 1, par 1' intermediate de quatre 
silent blocs 29. L'etancheite de la liaison tremie-goulotte est 
assured par une manchette souple 30 serree par colliers. 
Grfice a sa grande souplesse d 1 utilisation , le dispositif qui 
vient d'etre d£crit se prete particulierement bien a la realisa- 
tion de chaines de manutention de produits en vrac, automati- 
sees ou non, dans toutes les installations industrielles ou le 
type ou la nature des produits sont susceptibles de varier. 
Le positionnement des divers elements constitutif s donne a 
ce dispositif un maximum d'effets utiles qui n'avaient pas 
ete* obtenus k ce jour par des dispositif s similaires. 
Cependant, les formes et dispositions des diffe- rents elements, 
ainsi que les matieres utilises pour leur fabrication pour- 
ront varier dans la limite des equivalents, sans changer pour 
cela la conception g£nerale de 1* invention qui vient d'Stre 
decrite. 
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REVE\ T DICATIQ\ ! S 

1°. Dispcsitif de man mention de products en vrac a extracteur 
interchangeable, destine a permettre le remplacement rapide 
d' extracteur en cas de changement de produit, dans toute 
installation necessitant la manutention et le stockage en 

5 tremies de produits en vrac, caracterise par la combinaison, 
d'abord d'un chassis (1) ccmportant une partie basse (9) 
reliee par des mcntants a une partie superieure (10) consti- 
tute de tubes ou profiles metalliques "formant un rectangle 
ferme sur trois cotes, ensuite d'un ensemble consistant en une 

10 embase (2) fixee sur la partie inferieure du chassis (9) 

supportant le moteur (3) ainsi que le mecanisme d'entraine- 
ment (13) et un extracteur {1,5) a simple ou double vis (18), 
fixe sur l 1 embase (2) par un systeme a fixation rapide sans 
outillage de type "grenouillere" -(12), et centre par des pions 

15 (15) solidaires de 1* embase (2) correspondant a des encoches 

(17) de Textracteur, enfin, d'une tremie de stockage (7) fixee 
sur la partie superieure (1C) du chassis (1) par l'interrae- - 
diaired' elements souples (28, 29) de type " silent bloc " f 
et comportant une manchette souple (30) venant s* adapter sur 

20 r entree (22, 26) de 1'extracteur pour assurer I'etancheite de 
la liaison. 

2°. Dispositif suivant la revendication 1, caracterise par le 
fait que 1" extracteur a vis (4 ,5) est remplace par un extrac- 
teur k bande, fixe sur l 1 embase (2) par le systeme a fixa- 

25 tion rapide (12). 

3°. Dispositif suivant la revendication 1, se caracterisant par 
le fait que 1' ensemble forme par I'embase (2) et 1'extracteur 
a vis (4,5) est remplace par un transporteur vibrant (6) inte- 
grant sa mecanique oscillatoire (24). 

30 4°. Dispositif suivant les revendications 1, 2, et 3 se caracte- 
risant par le fait que la tremie de stockage (7) est equipee 
d'un malaxeur (8). 
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